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// FERTIGUNG NACH ZEICHNUNG




» GroBhandel mit
Verbindungselementen

» C-Teile-
Management

» Fertigung
nach Zeichnung

+

/I Hochwertige Produkte und Services fiir anspruchs-
volle Kunden! OTTO ROTH ist mit seiner unge-
wohnlichen Kombination von Produkt- und Servi-
ceangeboten ein in vielen Branchen anerkannter
und gesuchter Partner. Das gut sortierte Handels-
haus steht Kunden an acht Standorten mit inno-
vativen Losungen fiir mechanische Verbindungs-

teile jeglicher Art zur Seite, und im Werk Buchen

» Komplettlésungen
fiir Zeichnungsteile

werden prazise Dreh- und Feinbearbeitungsteile
sowie komplexe Baugruppen gefertigt. Grol3-
handel, Beratung, Logistik und Produktion - bei
OTTO ROTH erhalten Sie Verbindungstechnik aus
einer Hand, aufeinander abgestimmt, schnell und
zuverlassig. Ein Wettbewerbs- und Kostenvorteil,

den immer mehr Kunden erkennen. Was diirfen

wir flir Sie tun?



/' Unternehmen verweisen gern auf Kern- / / Z UVE R LA S S I G KE |T

kompetenzen. Vordergriindig sind das

in unserem Produktionswerk in Buchen

das Know-how rund um das Drehen
von Werkstlcken sowie deren Feinbe-
arbeitung. Diese mechanischen Kom-
petenzen sind aus meiner Sicht nur in
Verbindung mit unserer unbedingten
Zuverlassigkeit und der Leistungsbe-
reitschaft jedes einzelnen Mitarbeiters
von Wert. Wir sprechen intern Ubrigens
nicht von Kernkompetenzen — wir spre-
chen von unserem Engagement und |
dem Herzblut, die technischen Winsche _ ]
unserer Kunden realisieren zu wollen.
Das klingt vielleicht etwas altmodisch.

Wir sind jedoch stolz auf diese Haltung!

Wolfgang Dambach, Werksleiter, Prokurist
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/[ Unsere permanente Qualitatssiche-
rung entlang des gesamten Produkti-
onsprozesses gewahrleistet eine be-
eindruckend hohe Lieferqualitat von
nahezu 100 Prozent. Spektralanalysen Erfillt hochste Anspriiche

als Eingangskontrolle sichern die Kor

rekte Spezifikation des Rohmaterial

Regelmalige Zwischenprufungen

den Maschinen und im QS-Labor be-

gleiten jeden Fertigungsschritt.

E]A le werden

in unserer QS-Labo o-
dernster Priifverfahren analysiert.

|Z| Leco-Hartemessgerat

(31 Blick in das QS-Labor in
Buchen: Unsere QS-Spezialisten
im Einsatz.



// Willkommen in der 2-um-Liga! Qualitat hat fir OTTO ROTH  nagement-System). Dabei steht die laufende Optimierung
einen zentralen Stellenwert. Zum einen ist Qualitdat die  aller qualitatsrelevanten Prozesse im Mittelpunkt. Optional
Basis daflir, mit engsten Toleranzen fertigen zu kénnen —  erstellen wir flr Sie selbstverstandlich Prifberichte zur
und engste Toleranzen sind vielfach fur die Funktionalitdt ~ Dokumentation. Dies schliefst die Ruckverfolgbarkeit bis
des Produktes ein unbedingtes Muss. Unterstltzt wird  hin zum Ausgangsmaterial ein. Daflr nutzen wir mehr als

der Qualitatsanspruch durch unser IMS (Integriertes Ma-  1.000 optische und taktile Prifmittel.
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// Mithilfe modernster Bearbei-
tungstechnologie  produzieren
wir  einbaufertige, rotations-
symmetrische Teile in hdéchster
Prazision. Dazu stehen rund
100 Werkzeugmaschinen zur
Verfligung, Uberwiegend CNC-
gesteuerte Anlagen, Bearbei-
tungszentren und mechanisch
gesteuerte Drehautomaten nam-

hafter Hersteller.
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// Fir jede Kundenanforderung haben wir die richtige
Maschine! Auf 4- und 8-achsigen CNC-Drehautomaten
bearbeiten wir fir Sie Stangenmaterial aller zerspanbaren
Werkstoffe mit einem Durchmesser von 2 bis 65 mm und
Futterteile bis zu einem Durchmesser von 175 mm. Zur

kostenglinstigen Fertigung einfacherer Werkstiicke set-
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zen wir mechanisch gesteuerte Drehautomaten ein. In
der LosgroRRe sind wir absolut flexibel — wir fertigen fiir Sie
von wenigen hundert bis zu mehreren zehntausend Bau-
teilen. Wenn Termine dricken — auch im Mehrschichtbe-
trieb. Das Hochregallager ist so bemessen, dass wir auch

bei kurzfristigen Anforderungen nicht passen mussen.




// Produktveredelung durch Weiterbearbeitung! Wir nut-

zen alle Moglichkeiten zur qualitativ hochwertigen
Weiterbearbeitung der Drehteile, wie Bohren, Frasen,
Entgraten, Honen und Schleifen. Nur ein Beispiel: Beim
Innenschleifen werden Hochfrequenzspindeln mit bis
zu 120.000 UpM eingesetzt. Als Schneidmittel wird

CBN oder Korund verwendet. Auch beim Schleifen ist

-
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Gesicherte
Toleranzen

die Prozessfahigkeit von zentraler Bedeutung: Noch
wahrend der Bearbeitung Uberprifen wir die Malhal-
tigkeit. Die installierten StuderMaschinen schleifen in
Serie auf 2 um genau. Die konstante Klimatisierung
minimiert MaRschwankungen. Auf diese Weise halten
wir die flr besonders anspruchsvolle Applikationen ge-

forderten Toleranzen prozesssicher ein.




/l Speziell fir Kunden aus dem

Hydraulik-Bereich sind wir mit
unserer Feinstbearbeitung pra-
destiniert. Die Fertigungsver
fahren Flach-, AuRen- und In-
nenschleifen sowie das Honen
gewabhrleisten eine aul3erst pra-

zise Herstellung engster Ferti-

gungstoleranzen.

|I| Toleranzen nehmen wir ernst -
auch nach der Kommastelle.

|Z| Studer-Maschinen schleifen in
Serie auf 2 pym genau.

El Ordnung und Sauberkeit sind im
Werk Buchen durch die 5S-Methode
gesichert.

|I| Kiihlschmierstoffe werden gesam-
melt, gereinigt und wiederverwendet.



/l Sie erwarten eine tagesgenaue Anlieferung?
Diese Anforderung erflllen wir problemlos,
selbst bei Schwankungen in den Abnahme-
mengen. Dazu fertigt die Produktion flexibel,
mehrschichtig und bei Bedarf auch mit Sonder
schichten. Im Hochregallager bevorraten wir so
viel Rohmaterial, dass wir auch kurzfristige Auf-

trage bedienen konnen.

|I| Modernste Priiftechnik fiir Druck- und Dichtigkeitspriifungen.
E Qualitatssicherung in jedem Fertigungsschritt ist Standard.
El Zunehmend geben Kunden komplexe Montageteile in Auftrag.
|I| An diesem Arbeitsplatz wird eine Baugruppe montiert.

E Mehr als 1.000 optische und taktile Mess- und Priifmittel
stehen zur Verfiigung.
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Nur wer prtift, kann
Qualitat bestatigen

// Vom Drehteil zur Baugruppe! Im Laufe der Jahre hat
sich OTTO ROTH zum Systemlieferanten entwickelt: Das
Portfolio reicht nun vom einfachen Drehteil Gber das fein-
bearbeitete Werkstlck bis hin zur komplexen, mehrteili-
gen Baugruppe. Diese Systemldésungen werden vor der

Auslieferung selbstverstandlich geprift (Druck- und Dich-

tigkeitsprifungen). Damit kann OTTO ROTH die 100-pro-
zentige Funktionalitat des Montageteils nachweisen und
dokumentieren. Speziell Kunden aus dem Hydraulik-Be-
reich stellen hier immer hohere Anforderungen — von der
Dokumentation der einzelnen Fertigungsschritte bis hin

zur Ruckverfolgbarkeit zum Rohmaterial.
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II] Die mehr als 200 Kasset-
ten des Hochregallagers sind
mit unterschiedlichen Rohma-
terialien befiillt.

II] Versand der Prazisions-
‘drehteile und Baugruppen.

IZ] Viele Auftraggeber
erwarten eine tagesgenaue
Anlieferung.




/| Prozesssicherheit von Anfang an! Der Bau des Hochre-

gallagers bedeutete fiir Buchen einen Quantensprung
hinsichtlich der Organisation der Ablaufe und der Ver-
waltung von Rohmaterialien. Zum einen erleichtert das
Hochregallager die Bestandsfiihrung und die Arbeits-
ablaufe (Einlagern, Entnahme, Wiedereinlagern). Es
sichert zudem die Qualitat, die Prozesssicherheit und
die Rickverfolgbarkeit. In den mehr als 200 Kassetten

des Hochregallagers bevorraten wir alle bendtigten
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Rohmaterialien. Zwar muss jeder Lieferant mit einem
3.1-Zeugnis die Qualitdt und Zusammensetzung sei-
ner Lieferung bestéatigen, doch prift OTTO ROTH dies
n jedem Fall noch einmal nach. Als Eingangskontrol-
le stellen Spektralanalysen und Grof3enmessungen
sicher, dass das richtige Stangenmaterial angeliefert
wurde. Als Kunde haben Sie durch diesen Aufwand
die Sicherheit, dass lhre in Auftrag gegebenen Teile

aus dem richtigen Werkstoff gefertigt werden.
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/| Verantwortung ist unser Mafdstab! Wer Qualitat

in den Mittelpunkt seiner Arbeit stellt, ist von der
Idee der Nachhaltigkeit nicht fern — im Sinne der
Ressourceneffizienz ebenso wie hinsichtlich des
Arbeits- und Umweltschutzes. Beispielsweise ist
zum Schutz unserer Mitarbeiter eine leistungsfa-
hige Luftabsaugung installiert. Warmeubertrager
im Abluftsystem flhren die Warmeenergie Uber
die Frischluft in die Produktionshallen zurtck. Zur
Nachhaltigkeit zahlt bei OTTO ROTH auch, die
beim Drehen und Schleifen auf den Werkzeug-
maschinen anfallenden Spane zu sammeln und
zu recyceln. Die Kihlschmierstoffe werden in ei-
ner Filteranlage gereinigt und den Werkzeugma-

schinen anschlieRend wieder zugeflhrt.
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|I| Hochste Standards bei der Klimatisierung
und Luftreinhaltung in den Produktionsraumen
durch die neue Liiftungsanlage sowie den Ol-
nebel- und Emulsionsnebelabscheider.

[2 ] Nachhaltigkeit bedeutet auch die
Weitergabe von Erfahrung und Wissen.

E Umweltbewusst in jedem Produktions-
bereich: die zentrale KSS-Filteranlage.




// Otto Roth GmbH & Co KG:

» GroRhandelshaus fur Verbindungs-
elemente und Hersteller im Bereich der
Dreh- und Feinbearbeitungstechnik

» Grindungsjahr: 1914
» Hauptsitz: Stuttgart

» Geschaftsfihrung:
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Rainer Grassle

// Handlungsgrundsitze:

» Erste Prioritat sind Qualitat und
Zuverlassigkeit

» Absolute Kundenorientierung

» Standige Verbesserung unserer Quali-
tatsstandards in allen Unternehmens-
bereichen

» |aufender Ausbau des Handelssorti-
ments und der Fertigungstechnologien

» Hohes Umweltbewusstsein und
aktiver Einsatz flr den Umweltschutz

// Unternehmensbereiche:

» GrofRhandel mit Verbindungselementen
» Komplettlésungen fiir Zeichnungsteile
» C-Teile-Management

» Fertigung nach Zeichnung

// Produktsortiment:

» DIN-ISO-Normteile
» Zeichnungsteile

» Rohrverbindungsteile
» Befestigungstechnik

-

-

» Holzverbinder
» Werkzeuge
» Chemische Produkte

» Vollautomatisches Hochregallager in
der Zentrale in Stuttgart auf 12.000 m?
- 30.000 Tablarplatze
- 8.700 Palettenplatze
- Blocklager auf 765 m?

» Jeweils ein eigenes Lager an jedem
Standort

Thekenservice mit Direktverkauf und
Direktabholung in jeder Handelsnieder
lassung

)]
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// C-Teile-Management:

» Kundenindividuelle Kanban-Modelle mit
Ein- oder Mehrbehalter-Systemen flr
Kunden mit groRem planbaren Bedarf

» Kanban-Mobil.DE fir Kunden mit
flexiblem Bedarf
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// eBusiness:
» E-Shop
» Standardisierte Schnittstellen (OCI)

» Unterstltzung aktueller Protokolle
und Transaktionsstandards: VDA,
XML, EDIFACT

» Datenaustausch: OFTR X.400, FTP

» Elektronische Kataloge: BMECat, CSV,
DATANORM, Klassifizierung eCl@ss

// Mitarbeiterzahl:

» 215 Mitarbeiter bei der Otto Roth
GmbH & Co KG

» 300 Mitarbeiter in der OTTO ROTH
Gruppe

» DIN ISO 9001 : 2008
» DIN ISO 14001

» Zugelassener Wirtschaftsbeteiligter
(AEOF)
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1 91 4 Griindung der
Firma OTTO ROTH

1928 Griindung der OTTO ROTH Automaten-
dreherei in Stuttgart-Feuerbach

1955 Auslagerung der Fertigung

nach Stuttgart-Weilimdorf




// Eigene Fertigung in Buchen/Odenwald:

Fertigungswerk: Maschinenpark:

» 5500 m2 Produktionsflache » CNC-gesteuerte 4- bis 8-achsige

» Uber 100 Dreh- und Bearbeitungs- Anlagen, Bearbeitungszentren, mecha-
automaten namhafter Hersteller nisch gesteuerte Drehautomaten sowie

»

»

80 Mitarbeiter andere Werkzeugmaschinen

Vollautomatisches Hochregallager fr Bearbeitungsméglichkeiten im Werk:
Rohmaterialien mit 200 Kassetten

» Drehen

Produkte: » Schleifen
» Rotationssymmetrische gehartete » Honen
und geschliffene Zeichnungsteile aus » Frasen
allen zerspanbaren Stoffen, @ 2 bis » Bohren

»

65 mm (Stangenmaterial), bis

@ 175 mm (Futterteile)

Komplexe Baugruppen mit Montage
und Funktionalitatsprifung

» Entgraten
» Baugruppenmontage

Externe Bearbeitung:

LosgréBen: » Harteverfahren nach Vorgabe

»

200 bis 5.000 Sttick » Thermisches Entgraten
» Galvanische Oberflachenbehandlung

» Spezielle Fertigungsverfahren, wie
z. B. Tieflochbohren, Gravieren usw.

Lieferung:

»

»

Eigener Fuhrpark
Spedition

Qualitatssicherung:

»

»

»

»

»

»

Hochmodernes QS-Labor
Qualifizierte Spezialisten

Qualitatskontrollen nach jedem
Fertigungsschritt

Erstbemusterungen
Lieferantenzeugnisse
FMEA

Branchen:

»

»

»

»

-
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Hydraulik

Pneumatik

Fahrzeugbau

Maschinen- und Apparatebau
Luft- und Raumfahrttechnik

1 980 Expansion des Geschaftsfeldes, Errichtung
eines neuen Werks in Buchen/Odenwald

2009 Erweiterung und komplette Modernisierung
des Fertigungswerks in Buchen/Odenwald
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//Die OTTO ROTH Gruppe. Immer

in Inrer Nahe. Immer fur Sie da.
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