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Durchgangsbohrung 

nach DIN EN 20273 

Montagebohrung 

Ø6 ±0,1 für Größe 6 und 8 

Ø8 ±0,1 für Größe 10 

Bohrungsabstand  L 

Größe 6:     50 mm 

Größe 8:     50 mm 

Größe 10:   75 mm 

L 

Hinweise: 

 

 Eine individuelle Ermittlung des Durchmessers der 

Montagebohrung wird empfohlen. Je nach Beschaffenheit der 

Schutzeinrichtung (u.a. Blechstärke, Lackierung) kann der optimale 

Durchmesser variieren. Ein größerer Durchmesser vereinfacht die 

Montage bzw. Demontage. 

 

 Die Montage des ScrewClips erfolgt am besten per Hand. Wenn 

der Montagezapfen gerade aufgesetzt wird, lässt sich der 

ScrewClip mit einem festen Daumendruck einbringen. 

 

 Die Anwendung mit einer Unterlegscheibe wird empfohlen. 

 

 Bitte beachten Sie das Datenblatt. 

 

Montagezapfen in die Montagebohrung 

drücken. 

 

Schraube (mit Scheibe) durch die 

ScrewClip-Öffnung und die Bohrung 

der Schutzeinrichtung stecken. 

 

Festschrauben.  Fertig! 

Wird die Schraube gelöst, so wird sie 

vom ScrewClip gehalten und bleibt mit 

der Schutzeinrichtung verbunden! 
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